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1 WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z montazem pompowni sieciowych Sciekow.

1.2  Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
pozyskiwaniem i instalacjg pompowni sieciowych.

W zakres tych roboét wchodza:
e roboty przygotowawcze,
e roboty montazowe,

e kontrola jakosci.

1.4 Roboty towarzyszace i tymczasowe

Wszelkie roboty tymczasowe i towarzyszgce winny by¢ uwzglednione w wycenie robodt
zasadniczych.

1.5 Nazwy i kody robot wg Wspolnego Stownika Zamowien
Grupy robét, klasy robot lub kategorie robot:

45252100-8 Urzadzenia do odprowadzania $ciekow

1.6 Okreslenia podstawowe

Pompownie $ciekow - obiekt budowlany wyposazony w zespdét pompowy, instalacje i
pomocnicze urzgdzenia techniczne przeznaczone do przepompowywania Sciekdw

Pompa — urzadzenie mechaniczne stuzgce do przemieszczania sciekdw z poziomu nizszego na
Wwyzszy.

1.7 0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2 MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczagce materiatdw, maszyn i urzadzen, ich pozyskiwania i sktadowania

podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca zobowigzany jest:

e dostarczy¢ maszyny i urzadzenia technologiczne (materiaty) zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
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e stosowal wyroby produkcji krajowej lub zagranicznej posiadajgce aprobaty techniczne
wydane przez odpowiednie instytucije,

e powiadomi¢ Inzyniera o proponowanych zrédtach pozyskania maszyn i urzadzen
technologicznych (materiatéw) przed rozpoczeciem dostawy i uzyskac jego akceptacje.

Zaleca sie, o ile jest to mozliwe, stosowanie maszyn i urzgdzen technologicznych tej samej grupy
pochodzacych od jednego producenta.

2.1 Pompownia pneumatyczna

Pneumatyczna przepompownia $ciekéw sktada sie z suchej komory przepompowni, wykonanej z
prefabrykowanych kregdéw betonowych o $rednicy wew. 1,5+3,0 m, instalacji zasilania w sprezone
powietrze i rozdzielnicy zainstalowanej w kontenerze technologicznym wykonanym w konstrukcji stalowej
ocieplonej, poziomego zbiornika retencyjnego z rury korugowanej DN600 +1000, studni naptywowej
wykonanej z prefabrykowanych kregow betonowych o $rednicy wew. 2,0 m oraz ttumika w postaci rury

PP DN600 i studni z prefabrykowanych kregéw betonowych o srednicy wew. 1,0 m .
Zespot tloczacy Scieki:
zespdt pneumatycznych pomp wyporowych, w skfad ktérego wchodzi sprezarka oraz uktad

pneumatyczno-sterujgcy wyttaczajgcy scieki z dwéch naprzemiennie pracujgcych zbiornikdw roboczych.

sprezarka topatkowa w obudowie dzwiekochtonnej o wydajnosci 5 m>/min powietrza i sprezu do 8 bar.

2.2 Sucha komora przepompowni pneumatycznej
Konstrukcja

Sucha komora przepompowni pneumatycznej wykonana z prefabrykowanych kregow betonowych
DN1500 +3000.

Zaleca sie zabezpieczenie zbiornika preparatem ,Maxseal”. Spoiny miedzy kregami wygtadzi¢ dodatkowo
preparatem ,Maxplug” od zewnetrznej i wewnetrznej strony studni. Materiat zbiornika nie wymaga

dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego.
Przejscia kr6écow ttocznych i grawitacyjnych przewidziano, jako szczelne i elastyczne.

Dno zbiornika wyprofilowane ze spadkiem do zgtebienia 300x250mm, w ktérym znajdowac sie bedzie

pompka do usuwania ewentualnej wody ze skroplin.

Zbiornik przykryty prefabrykowang ptyta fundamentowg na ktérej zostanie umieszczony kontener

technologiczny przepompowni.
Rury i armatura
Piony ttoczne przepompowni wykonane zostang z rur ze stali kwasoodpornej OH18N9 DN 206x3.

Do tgczenia rur zostang uzyte kotnierze aluminiowe powlekane z wywijkg ze stali kwasoodpornej i
uszczelkg ptaskg gumowa. Sruby, podkiadki oraz nakretki bedg wykonane ze stali kwasoodpornej A4.

Armatura przepompowni po stronie ttoczne;j to:
e zawory zwrotne kulowe katowe na pionach ttocznych
e Zasuwa klinowa na pionach ttocznych

e kompensatory drgan na pionach ttocznych
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e zasuwa klinowa na przewodzie ttocznym
Armatura przepompowni po stronie przewodu doptywowego:
e zasuwa doziemna klinowa umieszczona przed studnig naptywowa
e Igcznik kielichowo-kotnierzowy do rur PVC
e zasuwa nozowa na doptywie do komory rozdzielczej
e zasuwy klinowa/ nozowa na przewodach naptywowych do zbiornikéw roboczych

e zawory zwrotne kulowe kagtowe o swobodnym przelocie spetniajgce warunki normy
PN-EN 12050-4

Przewody wentylacyjne

Zbiornik wyposazony w przewdd wentylacji mechanicznej nawiewnej. Nawiew powietrza bedzie
nastepowat poprzez ukfad wentylacji umieszczony w kontenerze technologicznym i komorze suche;j.

Wentylator uktadu wentylacji przemystowy o konstrukcji metalowej lub z trwatego tworzywa.
Drabiny zejsciowe
Zbiornik przepompowni wyposazony w zamocowang ha state drabine zejsciowg. Drabina wykonana ze

stali kwasoodpornej, szeroko$¢ stopni 300mm, wymiar wzdtuznikédw 50x25mm, L=7000mm. Stopnie
drabiny antyposlizgowe zgodne z normg PN-EN 131-1+AC:1997, PN-EN 131-2+AC:1997.

Przy gtebokosci zbiornika przekraczajgcej 5m nalezy wyposazy¢ go w pomost technologiczny dla obstugi

Instalacja przeciwdziatajgca zagniwaniu sciekéw (deodoryzacja)

Celem przeciwdziatania zagniwaniu $ciekdw wykorzystuje sie instalacje sprezonego powietrza do
napowietrzania sciekéw w trakcie ttoczenia i wprowadzanie regulowanej ilosci sprezonego powietrza do
przewodu tlocznego po zakohczeniu ttoczenia. Mozliwe jest réwniez w porach matego doptywu $ciekow
automatyczne napowietrzanie sciekdbw w komorze rozdzielczej i rurowym zbiorniku retencyjnym oraz
automatyczne czedciowe lub catkowite opréznienie przewodu ttocznego poprzez wypchniecie $ciekow
powietrzem, co zapewni krotki czas postoju Sciekow w przewodzie ttocznym i wyeliminuje mozliwosé

zagnicia sciekéw w projektowanym przewodzie ttocznym.

Studzienka tlumika powietrza rozprezanego z biofiltrem

Aby unikngé negatywnego wptywu na Srodowisko podczas spustu sprezonego powietrza po zakorhczeniu
ttoczenia wyttumienie hatasu nastgpi poprzez instalacje ttumika oraz biofiltra powietrza rozprezanego.
ttumik sktada sie z rury PP DN600 o utozonej ok. 1,0 m pod poziomem terenu oraz studni kanalizacyjne;j
z prefabrykowanych kregéw betonowych o srednicy wew. 1,0m i H= 1500 mm. Przejscia rur przez sciane
wykona¢ jako szczelne i elastyczne. W gérnym odcinku studzienki zostanie zainstalowane ztoze
biologiczne z odpowiednio spreparowanych materiatdw pochodzenia roslinnego. Wtaz studzienki bedzie

posiadat liczne otwory wentylacyjne celem wypuszczenia oczyszczonego powietrza do atmosfery.
Zasilanie energetyczne

Zasilania wymagajg dwie sprezarki topatkowe , mata sprezarka ttokowa, pompka odwodnieniowa,

sterownica przepompowni, nagrzewnica, uktad wentylacji oraz o$wietlenie wewnetrzne i zewnetrzne.
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Zasilanie doprowadzone zostanie z miejscowej sieci energetycznej do j szafy energetycznej a z niej do
sterownicy przepompowni. Do sterownicy nalezy doprowadzi¢ zasilanie o mocy nominalnej wg kart
zamowiehn pompowni. Rozruch z zastosowaniem falownikowego ukfadu rozruchowego sprezarek w celu
ograniczenia pradu rozruchowego lub uktadu rozruchowego sprezarek typu softstart. W przepompowni
zostanie zainstalowany agregat prgdotwodrczy, zapewniajgcy zasilanie w przypadku zaniku zasilania z
miejscowej sieci energetycznej. Moc urzadzenia zostata dobrana dla wariantu pracy tylko z jednag
sprezarkg

Sterownica

Szafa sterowania elektrycznego przepompowni (sterownica) zostanie dostarczona przez Wykonawce.
Sterownica bedzie wykonana w obudowie z tworzywa sztucznego z maskownicg wewnetrzng, o klasie

ochrony IP 55.

Szafa zostanie zainstalowana na $cianie wewnagtrz kontenera technologicznego. Szafa bedzie
zaopatrzona w zamek, odporny na zanieczyszczenia i uszkodzenia, otwierana trudnym do podrobienia

kluczem.

Sterownica bedzie spetnia¢ dwie podstawowe funkcje:
e sterowania przepompownig
e alarmowania i komunikaciji.

Ogrzewanie

ogrzewanie zamontowane w komorze suchej przepompowni celem zabezpieczenia ukfadu
hydraulicznego i pneumatycznego przed zamarzaniem. Ogrzewanie realizowane poprzez nagrzewnice o
mocy 1-2 kW z termostatem umieszczong w kontenerze technologicznym, zapewniajgcg minimalna
temperature 14° C w kontenerze oraz recyrkulacje powietrza nagrzanego z uktadu chtodzenia sprezarki

do komory suchej przepompowni.

Obiekt kontenerowy dla technologia pompowni- K1

a) Modut K1:

- szeroko$¢ zewnetrzna: 2435 [mm]
- dtugo$¢ zewnetrzna: 6055 [mm]
- wysokos$é zewnetrzna: 2970 [mm]
- wysokosé wewnetrzna: 2500 [mm]

- powierzchnia modutu: 14,74 [m?]

b) Konstrukcja

Stalowe profile zimno giete tworzg samonosny szkielet, na kitéry sktada sie spawana konstrukcja podtogi,
stropodachu, oraz stalowe stupy usytuowane w narozach kontenera, elementy pokrywane sg farbami
podktadowymi oraz emalig nawierzchniowa.

Konstrukcja spawana.

c) Podtoga - brak

d) Stropodach obiektu jednospadowy -warstwowy pokryty od zewnatrz:

- membrang dachowg: 1,5 [mm]

- ptyta MFP o grubosci: 12 [mm],
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- wetha mineralna grubosci: 100 [mm]

- blacha ocynkowana lakierowang w ukfadzie kasetowym.
Odprowadzenie wody deszczowej w zewnetrznych rurach PVC

e) Sciany zewnetrzne / wewnetrzne-

wykonane z ptyt warstwowych (blacha gtadka) w systemie ,sandwich”:
- elewacja zewnetrzna — blacha ocynkowana lakierowana

- izolacja — styropian 100 [mm]

- elewacja wewnetrzna — blacha ocynkowana lakierowana

f) Okna - brak

g) Drzwi

Zewnetrzne:

izolowane, z zawiasem sprezynowym, z zamkiem z wktadkg patentowg 1000x2000 [mm].

h) Instalacje — wewnetrzne
Wentylacja:
- grawitacyjna — czerpnie i wyrzutnie

- mechaniczna — wentylatory elektryczne

Obiekt kontenerowy dla agregatu pradotwoérczego — K2

a) Modut K2:
- szeroko$¢ zewnetrzna: 2435 [mm]
- dtugo$¢ zewnetrzna: 3025 [mm]

- wysokosé zewnetrzna:2970 [mm]
- wysokosé wewnetrzna: 2500 [mm]
- powierzchnia modutu: 14,36 [m?]

b) Konstrukcja

Stalowe profile zimno giete tworzg samonosny szkielet, na kitéry sktada sie spawana konstrukcja podtogi,

stropodachu, oraz stalowe stupy usytuowane w narozach kontenera, elementy pokrywane sg farbami

podktadowymi oraz emalig nawierzchniowa.

Konstrukcja spawana.

c) Podtoga - brak

d) Stropodach obiektu jednospadowy -warstwowy pokryty od zewnatrz:
- membrang dachowg: 1,5 [mm]

- ptyta MFP o grubosci: 12 [mm],

- wetha mineralna grubosci: 100 [mm]

- blacha ocynkowana lakierowang w ukfadzie kasetowym.
Odprowadzenie wody deszczowej w zewnetrznych rurach PVC

e) Sciany zewnetrzne / wewnetrzne-

wykonane z ptyt warstwowych (blacha gtadka) w systemie ,sandwich”:
- elewacja zewnetrzna — blacha ocynkowana lakierowana

- izolacja — styropian 100 [mm]

- elewacja wewnetrzna — blacha ocynkowana lakierowana
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f) Okna - brak

g) Drzwi Zewnetrzne:

stalowe dwuskrzydtowe magazynowe, ze skrzydtem przejscia 900 [mm] -1800x2000 [mm]
h) Instalacje — wewnetrzne

Wentylacja:

- grawitacyjna — czerpnie i wyrzutnie

- mechaniczna — wentylatory elektryczne

2.3 Sktadowanie materiatéw i urzadzen

Wszystkie wyroby nalezy uktada¢ wedtug poszczegdlnych grup, wielkosci i gatunkéw w sposdb
zapewniajgcy statecznos¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych elementédw. Maszyny i
urzadzenia technologiczne powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych, suchych,
przewiewnych i oswietlonych. Dodatkowo nalezy stosowac sie Scisle do zalecen producentéw
dotyczacych skfadowania produkowanych przez nich maszyn i urzadzen. Zaleca sie
minimalizowa¢ okresy, w ktorych trzeba sktadowaé maszyny i urzadzenia technologiczne — ich
dostawa powinna by¢ realizowana na krdtko przed ich wbudowaniem lub zastosowaniem.

2.4 Wariantowe stosowanie materiatéw i urzgdzen

Jedli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwos$é wariantowego zastosowania maszyn lub
urzadzen technologicznych (materiatéw) w obiektach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
zamiarze skorzystania z tego zapisu dokumentacji, co najmniej na szes¢ tygodni przed zakupem
maszyny lub urzadzenia, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane przez Inzyniera.
Wybrane i zaakceptowane maszyny lub urzadzenia technologiczne nie bedg mogty by¢ pdzniej
zmieniane bez zgody Inzyniera.

2.5 Odbior materiatow i urzadzen na budowie

Maszyny i urzadzenia technologiczne nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze $Swiadectwami
jakosci, kartami gwarancyjnymi i protokétami odbioru technicznego, atestami, aprobatami
technicznymi i deklaracjami zgodnosci. Maszyny i urzgdzenia dostarczone na miejsce budowy
nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi producenta. Nalezy
przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych maszyn i urzadzen. W razie stwierdzenia wad lub
powstania watpliwosci, co do ich jakosci, przed wbudowaniem lub zastosowaniem nalezy je
poddaé badaniom i czynnoscig okreslonym przez Inzyniera. Maszyny i urzadzenia, ktére nie
uzyskaty akceptacji Inzyniera nalezy wymieni¢ na inne, pozbawione wad.

3 SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,Wymagania
ogélne”, punkt 3.

3.1.1 Sprzet do wykonania robot

Wykonawca zapewni nastepujacy sprzet do wykonania robét ziemnych i
montazowych:

koparka podsiebierna o poj. tyzki 0,6 m3,

zuraw samochodowy do 16t,

samochdd skrzyniowy 10 t,
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spycharka kotowa lub ggsienicowa,
sprzet do zageszczania gruntu.

4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej S 00.00
»Wymagania ogdlne”, punkt 4. Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich sSrodkéw
transportu, ktore pozwolg unikng¢ uszkodzen i odksztatcen przewozonych maszyn lub urzadzen
technologicznych. Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane
do transportu maszyn lub urzadzen. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
przedmioty w sposéb uniemozliwiajacy ich przemieszczanie lub wypadanie. Srodki
transportowe, ktére mozna zastosowac to min.:

e samochdd ciezarowy,

e ciagnik z przyczepa,

e samochdd dostawczy.

W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania maszyn iurzadzen nalezy
przestrzegac zalecen producenta. Zaleca sie dostarczenie maszyn i urzagdzen na stanowisko
montazu bezposrednio przed ich zabudowaniem.

5 WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdét, oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami specyfikacji technicznych, projektem organizacji robot
oraz poleceniami Inzyniera. Ogdélne zasady wykonania robdt podano w specyfikacji technicznej
S 00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 5.

Roboty przygotowawcze przy realizacji prac technologicznych objetych mniejszg specyfikacja
majg na celu zapewnienie bezpiecznych warunkéw dla przeprowadzenia powyzszych prac. Za
wykonanie robét przygotowawczych odpowiada Wykonawca.

Caty zakres robdt nalezy wykona¢ w mozliwie krotkim czasie, tak by ograniczy¢ ucigzliwosc¢
wynikajgca z montazu pompowni.

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w S 00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt.S.

5.2 Woytyczne realizacyjne Uwagi ogdlne
o Wyznaczy¢ miejsca lokalizacji obiektéw przez geodete na podstawie zatgcznika nr. 1 Projekt
potozenia przepompowni P1
0 Przed przystgpieniem do wykonania robét nalezy sprawdzi¢ zgodno$é wymiaréw na budowie
z Projektem Wykonawczym.

0 Zlokalizowa¢ i odkry¢ istniejgce uzbrojenie, ktére koliduje z wykonywanymi robotami.

0 Rodzaj wykopu uzalezni¢ od aktualnych warunkéw gruntowo-wodnych i warunkow

atmosferycznych.

0 Roboty budowlane nalezy wykonywac tak, aby nie uszkodzi¢ niezinwentaryzowanych urzgdzen

melioracyjnych. W przypadku uszkodzenia urzgdzen melioracyjnych nalezy je naprawié.

o0 Po wykonaniu catosci robét nalezy doprowadzi¢ teren do stanu pierwotnego.
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o0 Przed rozpoczeciem inwestycji wykonawca powiadomi wszystkie niezbedne instytucje oraz

zapozna sie z trescig uzgodnien instytucji zawartych w opracowaniu PB.

o Trase rurociggéw ttocznych oznaczy¢ w terenie tasmg plastykowg z zatopionym wktadem

metalowym.

5.3 Roboty ziemne
Podstawg wykonania robot ziemnych sg normy:
PN-B-10736:1999. Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych

i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania.

PN-EN 1610:2002 . Budowa i badania przewodoéw kanalizacyjnych.
Przy zblizeniu do drzew wykop reczny bez naruszenia bryty korzeniowe;j.
W miejscach zblizen i kolizji z istniejgcym uzbrojeniem podziemnym, nadziemnym i pod napowietrznymi
liniami elektroenergetycznymi wykop reczny. Wykopy reczne do 1,0 m bez umocnienia $cian, powyzej
gtebokosci 1,0 m z umocnieniem.
Rurociggi uktada¢ na podsypce grubosci 0,10 m i obsypa¢ piaskiem do 0,30 m nad wierzch rury.

Wszelkie roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z Projektem Wykonawczym, z obowigzujgcymi przepisami

BHP i normami.

W gruntach sypkich na dnie wykopow, dno profilowaé recznie bez podsypki. Grunty z wykopow, takie jak
piaski lub glina piaszczysta nalezy sktadowa¢ obok wykopu. W miejscach gdzie nie ma wystarczajgcej
ilosci miejsca na odkiad nalezy wywiez¢ urobek z wykopu i przywiezé do ponownego wbudowania w
wykop.

Glebe i humus ogrodowy nalezy gromadzi¢ w osobnych hatdach, a nastepnie po zakohczeniu robot

rozplantowac¢ do stanu pierwotnego.

Rodzaje wykopéw uzalezni¢ od aktualnych warunkéw gruntowo-wodnych i bezpieczenstwa prowadzenia
robot ze wzgledu na ludzi oraz na istniejgca infrastrukture techniczng (drogi asfaltowe, istniejgce

uzbrojenia podziemne i nadziemne, drzewa i inne obiekty), znajdujgce sie w poblizu wykopow.

Przy uktadaniu rurociggdéw pod jezdniami stopien zageszczenia obsypki powinien wynosié¢, co najmniej

95% zmodyfikowanej wartosci Proctora.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania
ogélne”, punkt 6.

6.1 Cel kontroli jakosci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie pokierowanie ich przygotowaniem iwykonaniem, aby
0siggngac zatozong jakosé. Wszystkie badania, pomiary i inne czynnosci kontrolne beda ustalone
przez Inzyniera i przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Wykonawca jest
odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i jakos¢ maszyn i urzgdzen technologicznych.
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6.2 Sprawdzenie jakosci robot

Sprawdzenie jakosci wykonania robdt polega na skontrolowaniu zgodnosci wykonania robot z
wymaganiami okreslonymi w punktach 2 i 5 niniejszej specyfikacji, oraz z dokumentacja
techniczng i poleceniami Inzyniera. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:

e kolejnos¢ i technologie montazu, jakos¢ pofaczen,

e atest producenta stwierdzajacy petng zgodnosc z warunkami podanymi w specyfikacji, ktory
kwalifikuje uzyte do montazu maszyny, urzadzenia lub materialy do uzycia bez
przeprowadzenia badan,

e aktualne aprobaty techniczne,

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdét w zakresie i

z czestotliwoscig zaakceptowang przez Inzyniera. W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowad:

— sprawdzenie rzednych zatozonych punktéw wysokosciowych z doktadnoscig do | cm

— zbadanie materiatow i elementéw prefabrykowanej pompowni Sciekdw pod kgtem ich
zgodnosci z danymi podanymi w specyfikacji i danymi (warunkami technicznymi)
okreslonymi przez producenta,

— badanie warunkow bezpieczenstwa pracy

— sprawdzanie umochienia $cian wykopu,

— badanie zabezpieczenia wykopu przed zalaniem wodg,

— badanie potozenia pompowni w planie,
- badanie rzednych posadowienia pompowni
- badanie zasypu wykopu pompowni do powierzchni terenu poprzez badanie
wskaznikow zageszczenia poszczegdlnych jego warstw

7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dotyczgce obmiaru robot podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,,Wymagania
ogolne”, punkt 7.

Jednostkg obmiarowa dla pompowni przydomowych jest 1 komplet obejmujgcy wszystkie
elementy umozliwiajgce poprawne funkcjonowanie danego obiektu.

8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji technicznej S 00.00 ,, Wymagania ogdlne”,
punkt 8. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, specyfikacjami
technicznymi i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary, badania i inne czynnosci
kontrolne daty wyniki pozytywne. W przypadku robdt objetych niniejszg specyfikacjg nie
wystepujg roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w specyfikacji technicznej S 00.00
»Wymagania ogoélne” punkt 9. Ptatnos¢ za 1 komplet materiatow, maszyn lub urzadzen
technologicznych nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, atestami, na podstawie wynikow
pomiardw, badan i innych czynnosci kontrolnych.

Ptatnosci realizowane bedg za kompletne dostarczone i zainstalowane lub zabudowane
urzgdzenie. Ptatnos¢ obejmuje rowniez dostawe wszelkich instrukcji i dokumentacji techniczno
— ruchowych, ewentualnie innych niezbednych dokumentacji i rysunkéw oraz przeprowadzenie
rozruchdw poszczegdlnych urzadzen, przeszkolenie personelu i opracowanie instrukcji
eksploatacji urzadzenia.
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Rozruchy poszczegolnych urzadzen technologicznych, szkolenia personelu Zamawiajgcego oraz
opracowanie stanowiskowych instrukcji eksploatacji nalezy wykonaé niezaleznie od rozruchu,
szkolenia i instrukcji obstugi dla catosci instalacji przewidzianej w kosztach ogdlnych.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy i przepisy

1
2

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-80/B-03322 Fundamenty konstrukcji wsporczych. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 1329-1:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do
odprowadzania nieczystosci i Sciekow (o niskiej i wysokiej
temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli. Niezmiekczony
poli(chlorek winylu) (PVC-U). Czes¢ 1: Wymagania dotyczace
rur, ksztattek i systemu

PN-EN 1401-1:1999 - Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne
bezcisnieniowe systemy przewodowe z niezmiekczonego
poli(chlorku winylu) (PVC-U) do odwadniania i kanalizacji.
Wymagania dotyczgce rur, ksztattek i systemu

PN-EN 1456-1:2003 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
ciSnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej uktadanej pod
ziemig i nad ziemig. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U). Czes¢ 1: Wymagania dotyczace elementéw rurociggu
i systemu

10.2 Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych i roz-
biérkowych. [Dz. Ust. nr 13 z 10.04.1972 r.].

Instrukcja projektowania, wykonania i odbioru instalacji rurociggowych
z nieplastyfikowanego polichlorku winylu i polietylenu. Zewnetrzne sieci kanalizacyjne z rur
PVC.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom Il. Instalacje
sanitarne i przemystowe. ARKADY- 1987 r.

Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych ileénictwa z dnia
20.12.1996 w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ obiekty
budowlane gospodarki wodnej i ich usytuowanie (Dz.U. nr 21/97 poz. 111).

Wymagania BHP w projektowaniu, rozruchu i eksploatacji obiektow
i urzadzen wodno-Sciekowych w gospodarce komunalnej. Wydawnictwo Centrum Techniki
Budownictwa Komunalnego w Warszawie.

UWAGA: Wszelkie roboty ujete w specyfikacji nalezy wykona¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace normy i
przepisy, nawet, jesli w niniejszej specyfikacji nie zostaty przywotane.
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